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Herramientas para Afinado y Pulido

El proceso de afinado y pulido / Recomendaciones

El afinado y pulido de los diferentes materiales
es un complejo proceso que debe llevarse a
cabo por fases para obtener el resultado final
esperado.

Comienza con el desbaste mediante el cual se
eliminan los cordones de soldadura, se modifican
geometrias o se perfeccionan las superficies.

Dependiendo de la aplicacién existird la
herramienta adecuada.

La siguiente etapa es el desbaste fino, que con
grados mas finos o herramientas especializadas
se obtiene, y busca reducir la profundidad de
las marcas en la superficie u obtener un efecto

Sptico.

PFERD

Finalmente el pulido con la aplicacién de pastas
de pulir se combinan con herramientas de fieltro
y pafio hasta obtener el acabado deseado, desde
un prepulido hasta un pulido espejo.

Tarea Herramientas Accesorios
® Modificar geometrias . e
* Cantear superficies Herramientas POLICAP® Pernos de sujecion para
e Elimina cordones de soldadura Para areas de dificil —-— MINI-POLIFAN
o
= acceso
)
>
8 Herramientas de lija
4 MINI-POLIFAN®
=
2 Discos de desbaste
Q CAT 206
it}
o
Discos POLIFAN®
CAT 206
« Reducir la profundidad de Herramientas Poliflex® Limpieza: Cardas
asperezas
e Conseguir superficies homo- Puntas montadas Cardas
géneas o efectos opticos POLIFLEX® @ Ver CAT 208
o) ® Limpiar
Z
o Discos POLIFLEX®
m Para pulir INOXIDABLE q
2 con esmeriladora angular ;
I.IDJ =R Discos combidisc
n Para pulir con mototool
: Discos de afinado Poliflex® GR
Herramientas de fieltro Aceites y pastas de afinado
* Prepulido i
¢ Pulido espejo Puntas montadas de fieltro == Pastas de pulir de diamante
Puntas montadas fieltro con — Disolucién especial
inclusion metélica _
. Discos de fieltro rﬁ Pastillas-pastas de pulir
8 y Discos de fieltro con
o inclusion metélica .
2 3 Pastas de pulir
Discos de fieltro Combidisc
s —
) B ccesorios
i Discos de pafio
] . Pernos de sujecién
N T con ejecucién multiple

Nota: en el proceso de pulido apartir del desbaste fino se deben utilizar bajas revoluciones
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PFERD

Herramientas para Afinado y Pulido

Aglomerantes Poliflex® PUR-W PUR-MH TX PUR-H Color -
(abreviaturas) GR

GHR
Aglomerante mas blando ‘ ‘ } mas duro Caracteristicas

especiales
-
Capacidad de arranque menor ‘ 4 } mayor
e IR . Agl

Acabado de superficies mas lisa 4 4 } més rugosa glomerante

Abreviatura —
Aplicacién superficie < < } canto

Abrasivo
Materiales / Ejemplos Principales campos de aplicacion Aplicacién Arranque A::g:ggice‘e
Acero Fabricacién de moldes y herramientas, mate
Acero para trabajar en frio y caliente, construccién de forjas, bajo .
fundicién de acero fino, acero de estampas de forja y prensa Superficies brillante
construccion
alto ambos
mate
Cantos
brillante
Acero inoxidable / Titanio Pailerfa y construccién de depdsitos, . mate
" : - bajo
Acero fino-INOX, pulido de superficies, o brillante
acero resistente a acidos, industria alimenticia, de embalaje Superficies
ldmina de acero fino-INOX, y quimica alto arlses
fundicién de acero fino-INOX,
acero inoxidable mate
Cantos
brillante
Aleaciones refractarias Construccion de transmisiones, bai mate
Acero refractario y compresores y turbinas, ajo .
- " S . - brillante
de alta aleacién, acabado fino en superficies de materiales ~ Superficies
Inconel, . ) altamente refractarios alto ambos
Hastelloy, aleaciones con base de Niquel
mate
Cantos
brillante
Metales ligeros Moldes de Aluminio TENE
Aluminio, bajo .
. . . brillante
aleaciones de Aluminio, Superficies
fundicion de Aluminio alto ambos
mate
Cantos -
brillante
Metales no férricos Trabajo de metales no férricos, mate
Bronce, Cobre, fabricacion de tuberias, bajo brillant
Latén, acabado fino de superficies Superficies riflante
fundicion de Laton y Bronce alto amlhes
mate
Cantos .
brillante
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Herramientas para Afinado y Pulido

Recomendaciones de uso

Aglomerante poliuretano

De blando hasta muy blando, elastico, amolado fino,
se adapta a perfiles.

PUR
Poliuretano
blando (w) semiduro (MH)
Carburo de Silicio SiC

verde
PURW PUR MH
<15 m/s <15 m/s
PURW PUR MH
<10 m/s <10 m/s
PUR MH
<10 m/s
PURW PUR MH
<10 m/s <10 m/s

Aglomerante goma

Acabado fino

blando, preparaciéon para
pulido mate de materiales
no férricos.

GR
Goma

AR

Oxido de Aluminio puro
rosa

GR
<15 m/s

GR
<15 m/s

GR
<12m/s

R
<12 m/s

GR
<20 m/s

GR
<12m/s

Desbaste fino con elevada
capacidad de arranque y
buena duracién.

GHR
Goma
dura
ANCN/AW

Oxido de Aluminio normal

+ SiC verde

GHR
<30 m/s

GHR
<20 m/s

GHR
<30 m/s

GHR
<25m/s

GHR
<25m/s

GHR
<25m/s

GHR
<25m/s

GHR
<30m/s

Aglom. textil

=

Buena capacidad de
arranque, aspecto fino,
resistencia muy elevada a
los cantos, trabajos ligeros
de desbarbado,
redondeado de cantos,
acabado fino de superficie.

X
Textil

ANCN

Oxido de Aluminio normal
+ SiC verde

X
<30 m/s

X
<30 m/s

TX
<30m/s

TX
<30m/s

TX
<30m/s
X
<30 m/s

TX
<30m/s
TX
<30m/s

PFERD
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Herramientas para Afinado y Pulido

Instrucciones para el pedido, velocidades periféricas

Puntas montadas
de afinado Poliflex®

Ejemplo

Desglose de la Referencia PFERD:
PF ZY 2030 6 AR 120 GR

12 3 45 6 7

1 Denominacién para muelas de afinado
PF = abreviatura para Poliflex®

2 Formas

ZY = punta montada cilindrica
KU = punta montada esférica
SP = punta montada ojival

KE = punta montada cénica

3 Dimensiones

@ cabeza x altura cabeza
26 mm x 10 mm = 2610
20 mm x 30 mm = 2030

por ej.

4 Fijacion

4.1 Punta montada de afinado Poliflex®
Didmetro mango y longitud mango:

3 mm & x 30 mm longitud mango

6 mm & x 40 mm longitud mango

8 mm & x 40 mm longitud mango

4.2 Cuerpos de jaspear Poliflex® con
rosca incorporada M 8

5 Abrasivo
Bésicamente se utilizan dos clases de abrasivo
con las denominaciones internacionalmente
fijadas segun DIN ISO 525.

A = Oxido de Aluminio

C = Carburo de Silicio (SiC)

204132

Para determinar exactamente el abrasivo y la
mezcla son necesarias otras diferenciaciones:
AW = Oxido de Aluminio puro blanco

AR = Oxido de Aluminio puro rosa

AWCN = Oxido de Aluminio puro blanco / SiC
verde

ANCN = Oxido de Aluminio normal / SiC verde
CN = SiC verde

6 + 7 Tamafos de grano y aglomerante
Podemos suministrar una amplia gama de granos
y aglomerantes:

PUR = poliuretano (blando, semiduro, duro)

GR = goma

GHR = goma dura

TX = textil

Discos Poliflex®

Ejemplo

Desglose de la Referencia PFERD:
PF SC 4010 6 AR 120 GR

12 3 45 6 7

1 Denominacién para
herramientas de afinado
PF = abreviatura para Poliflex®

2 Forma
SC = Abreviatura para disco

3 Dimensiones
por ej. 140 mm &, 10 mm ancho = 4010
100 mm @, 12 mm ancho = 10012

4 Didmetro del agujero

Dependiendo de las dimensiones del disco, los
didmetros del agujero son de 2, 3, 6, 10 6 20
mm.

5 Abrasivo
AR = Oxido de aluminio puro rosa
CN = SiC verde

6 + 7 Tamafos de grano y aglomerante
Podemos suministrar una amplia gama de granos
y aglomerantes:

PUR = poliuretano (blando, semiduro)

GR = goma
GHR = goma dura
TX = textil

Recomendaciones de
seguridad

* {Usar gafas protectoras!

* iLlevar ropa de proteccién!

* jColocar la guarda protectora de la maquina!
* iObservar las recomendaciones de seguridad!
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Herramientas para Afinado y Pulido ®
Velocidades periféricas 100000 ] -
recomendadas para 80000 H""“n\"“‘a — ~]
. . SO0 e h“"‘"-q.. N o
herramientas Poliflex® 25000 ] e <=
la tabla las | | o MH_"‘H-. —~
En la tabla las lineas azules representan 000 4
las velocidades periféricas (Vc). Si = = [~ S N N =N
desde el punto de interseccion del E_ 000 = "‘-..::“ R i ~—] . .
diametro de la herramienta con la = 24000 = =
velocidad periférica se traza una linea w2000 ~ I~ -»H-‘h‘""‘ HH“"“:‘:H‘H., —~ 5 2
horizontal hacia la izquierda, se obtiene £ 4000 [~ _H‘h"‘*-- _H:H\‘\- P _:"“u — é
el n°® de revoluciones (r.p.m.) adecuadas -§ 14000 — — ‘-»..,__‘_H'“" = — E
E:ara Ialherramienta. s 1;% T ol | | % z
jemplo: > — 2 T
Punta montada de afinado Poliflex®, PF &  £000 M\H“:—?:: ‘-..M‘--‘\x 2 3
KU 15/6 GR grano 120 8 7000 B ——1 8
15 mm de didmetro e sh % M | E
Velocidad periférica recomendada sooa ‘N\,\:"‘ 12
=<15m/s, 4000 o
Revoluciones recomendadas 2000
= < 19000 r.p.m.
2000 1
4 5 & T 8 w0 12 W16 X 2 A 32 a0 50

Diametro de la herramienta D [mm]

Herramientas para Afinado y Pulido

Ruedas Flap
Las Ruedas Flap estdn conformados por Ventajas:
L1 ldminas de lija que van montadas en forma de
abanico radial alrededor del eje de la herramienta.  ® Gran flexibilidad

Se adaptan a todos los perfiles de la pieza a  ® Elevada capacidad de arranque gracias
trabajar logrando un lijado simultaneo de resaltes  agresividad de las [dminas lijadoras
y hendiduras de la pieza. e Desgaste homogéneo sin dejar restos sok

o superficie a trabajar.
Referencia Grano Dimensién (D1 x L1) @ Mango
PFERD 60 80 120 150 180 240 320 pulg.
Pedido N° pulg. mm

F10108 A 450706 450713 450720 - 450744 450751 450768 3/8x3/8 10x 10 1/8
F10158 A 450775 450782 450799 - 450812 450829 450836 3/8x5/8 10x 16 1/8
F15058 A 450843 450850 450867 - 450881 450898 450904 5/8 x 1/4 16 x 6 1/8
F15108 A 450911 450928 450935 - 450959 450966 450973 5/8 x 3/8 16 x 10 1/8
F15158 A 450980 450997 451000 - 451024 451031 451048 5/8 x 5/8 16 x 16 1/8
F2516 8 A 451666 451673 451680 451697 - 451703 451710 1x5/8 25x 16 1/8
F 25258 A 451789 451796 451802 451819 - 451826 451833 1x1 25 x 25 1/8
F30108 A 450133 450140 450157 - 450164 450171 450188 1-3/16 x 3/8 30x 10 1/8
F19104 A 451604 451611 451628 - 451635 451642 451659 3/4 x 3/8 19x 10 1/4
F30064A 450072 450089 450096 - 450102 450119 450126 1-3/16 x 1/4 30x6 1/4
F35164 A 452267 452274 452281 - - 452304 - 1-3/8 x 5/8 35x16 1/4
F41134 A 452458 452465 452472 452489 - 452496 452502 1-5/8 x 1/2 41 x13 1/4
F41254 A 452328 452335 452342 - 452359 452366 452373 1-5/8 x 1 41 x 25 1/4
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Herramientas para Afinado y Pulido

Ruedas Flap de Fibra / Rodillos de Fibra

204 |34

Ruedas Flap conformadas por ldminas de Fibra
que van montadas en forma de abanico radial
alrededor del eje de la herramienta.

Abrasivo:
Carburo de Silicio

Pedido No. Referencia

PFERD
293669 Rueda LP Fibra PNL C-180 4020
293676 Rueda LP Fibra PNL C-280 4020

Ruedas Flap conformadas por ldminas corrugadas
de Fibra que van montadas en forma de abanico
radial alrededor del eje de la herramienta.

Abrasivo:
Carburo de Silicio

Pedido No. Referencia
PFERD
617595 Rueda LP PNG C-100 PFERD

Rodillos conformados por ladminas de fibra
montadas en forma de abanico radial alrededor
del eje de la herramienta.

Abrasivo:
Oxido de Aluminio
Pedido No. Referencia

PFERD
593523 Rodillo Fibra PNL-W 100100 a 100
593530 Rodillo Fibra PNL-W 100100 a 180
593547 Rodillo Fibra PNL-W 100100 a 280
100801 Adaptador para rodillo de Fibra

Rodillos conformados por laminas de fibra vy lija
montadas en forma de abanico radial alrededor
del eje de la herramienta.

Abrasivo:
Oxido de Aluminio
Pedido No. Referencia

PFERD
593554 Rodillo Fibra PNL-W 100100 a 60 grueso
593561 Rodillo Fibra PNL-W 100100 a 80 mediano
593578 Rodillo Fibra PNL-W 100100 a 120 fino

PFERD

Ventajas:
® Gran flexibilidad.
¢ |deales para acondicionamiento de superficies.

Dimension —
pulg. mm @ (g7
15/8x3/4v6,0 40x20v,6,0 10 270

15/8x3/4v6,0 40x20v,6,0 10 270

Ventajas:
® Permite corregir fallas o imperfecciones en los
acabados de fabrica con un terminado satinado.

Dimensién —
pulg. mm @
4x2v6,0 100x 50v,6,0 10 2,660

Ventajas:
e |deal para trabajar grandes superficies.

Dimension — —
pulg. mm 7 (57
4 x4 100 x 100 1 472
4x4 100 x 100 1 472
4 x4 100 x 100 1 472
3/4a5/8x4 19a15.9-11x 100 1 38
Ventajas:

o Alta remosién de material gracias a ldminas de lija.
® Permite un aspecto més basto.

Dimension —
pulg. mm @ (g7

4x4 100 x 100 1 552
4 x4 100 x 100 1 552
4 x4 100 x 100 1 552



ara Afinado
y Pulido POLICAP®

Herramientas

Canutos lijadores / portacanutos

Las herramientas POLICAP® se utilizan espe-
cialmente en troqueleria y moldes para realizar
trabajos de acabado en puntos dificimente
accesibles. Son adecuadas para el mecanizado
de acero y acero inoxidable.

Descripcién Referencia PFERD:

PCT 0585L 6
1 2 3
Pedido No. Ref. @ mango D x
PFERD mm altura cabeza
mm
147320 PCT 0585 L 6 8x85
147337 PCT 1185 L 6 13x85
147344 PCT 1685 L 6 18 x 85
147351 PCT 2185 L 6 23x 85

Descripcion Referencia PFERD:

Canutos lijadores PCH

q PCH 05L A 60
sin costura 1 2 3 4
Referencia PFERD

Granos suministrables A = Oxido de Aluminio

PFERD

|1

Canutos lijadores

Los canutos lijadores POLICAP® sin costura son
muy adecuados para trabajos de desbaste y
acabado en puntos de dificil acceso y orificios
estrechos en matricerfa y troqueleria.

Desglose:

1 Denominacién PCT = Portacanutos POLICAP®
2 Dimensiones = @ x alt.cabeza/Forma mm

3 @ mango =6 mm

rp.m. rp.m. —
maximas recomendadas @ ﬂ’
20000 12000 5 100
15000 12000 5 170
13000 12000 5 250
12000 12000 5 350
Desglose:

1 Denominacién PCH = Canutos sin costura
2 Didmetro / Forma mm

3 Clase de grano A = Oxido de Aluminio

4 Tamafio de grano

rp.m. _ —
601 50 280 — )
marrén negro marrén rojizo recomendadas (g7
Pedido N°

PCHO5 L 151358 151365 151372 12000 10 37

PCH 11 L 151389 151396 151402 12000 10 65

PCH16 L 151419 151426 151433 12000 10 84
PCH 21 L 151440 151457 151464 12000 10 110

Portacanutos GK

Pedido No. @ mango Ref. Dx rp.m. rp.m. -

mm PFERD altura cabeza maximas recomendadas @ !’]’
mm
147078 GK 201463 6 22/14 x 63 22000 18500 5 190
147092 GK 362260 6 36/22 x 60 15000 13000 5 370
147085 GK 292230 6 29/22 x 30 18000 16000 5 167
Referencia: Desglose:
1 Denominacion PCH = Canutos POLICAP®
PCH 2065L A 60 sin costura
Canutos lijadores PCH 1
sin costura
Referencia PFERD
Granos suministrables A = Oxido de Aluminio

rp.m. —

601 50 280 —)
marrén negro marrén rojizo recomendadas @ (a7

Pedido N°

PCH 2065 L 151471 151488 151495 18500 10 67
PCH 3665 L 151532 151549 151556 13000 10 120

PCH 2935 L 151501 151518 151525 16000 10 65

Nota:Los portacanutos POLICAP® pueden utilizarse también con los dediles lijadores PCO5 L, PC 11 L, PC16 Ly PC 21 L.
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Herramientas

y pulido POLICAP®

Dediles lijadores, portadediles

Dediles POLICAP®

Dediles lijadores PC
Forma A

Portadediles PCT
Forma A

ik

Dediles lijadores PC
Forma C

Portadediles PCT
Forma C

204136

ara Afinado

PFERD

L

Dediles lijadores:

El dedil lijador sin costura se coloca sobre el
portadediles. Los dediles quedan sujetos al
portadediles gracias a la fuerza centrifuga.

Facil cambio de la herramienta.

Referencia PFERD:

PCT 0510 A 3

1 2 3 4

Desglose: 3 Formas A = cilindrica

1 Denominacion PCT = Portadediles C = cilindrica redondeada
POLICAP® G = cilindrocénica

L = cdnica redondeada

2 Dimensiones = & x altura cabeza mm 4 @ mango = mm

Referencia PFERD
Granos suministrables A = Oxido de Aluminio
rp.m. —
60 150 280 )
marrén negro marron rojizo recomendadas @ (g
Pedido N°
PCO5A *150788 150795 150801 40000 10 37
PCO07 A 150818 150825 150832 30000 10 65
PC10A 150849 150856 150863 20000 10 84
PC13A 150870 150887 150894 16000 10 110
PC16 A 150900 150917 150924 12000 10 110
PedidoNo.  Ref. @ mango D x rp.m. rp.m. —
PFERD mm altura cabeza maéximas recomendadas @ ﬂ’
mm
147139  PCTO0510A 3 5x10 95000 40000 5 14
147146  PCT 0712 A 3 7x12 65000 30000 5 18
147153 PCT 1015A 3 10x15 45000 20000 5 24
147221  PCT 1317 A 6 13x17 35000 16000 5 72
147238 PCT 1626 A 6 16 x 26 30000 12000 5 102
Referencia PFERD
Granos suministrables A = Oxido de Aluminio
rp.m. —
60 150 280 —)
marrén negro marron rojizo recomendadas @ (a7
Pedido N°
PCO5C *150931 150948 150955 40000 50 20
PCO07C 150962 150979 150986 30000 50 29
PC10C 150993 151006 151013 20000 50 65
PC13C 151020 151037 151044 16000 50 70
PC16C 151051 151068 151075 12000 50 130
PedidoNo.  Ref. @ mango Dx rp.m. rp.m. —
PFERD mm altura cabeza maximas recomendadas @ ﬂ’
mm
147160  PCT0511C 3 5x 11 95000 40000 5 14
147177  PCT0713C 3 7x13 65000 30000 5 18
147184  PCT 1015C 3 10x15 45000 20000 5 24
147245  PCT 1317 C 6 13x17 35000 16000 5 70
147252  PCT 1626 C 6 16 x 26 30000 12000 5 99

Nota: * Tamafio de grano 80
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y Pulido POLICAP®

|1
Dediles lijadores PC Referencia PFERD
Forma G Granos suministrables A = Oxido de Aluminio
60 150 280 e = =
marrén negro marrén rojizo ISCRSneacas L 9]
Pedido N°
. ‘ ‘ PC05G *151082 151099 151105 40000 50 20
PC07 G 151112 151129 151136 30000 50 29
PC10G 151143 151150 151167 20000 50 45
Portadediles PCT PC13G 151174 151181 151198 16000 50 60
Forma G PC16G 151204 151211 151228 12000 50 105
Pedido No. Ref. @ mango D x rp.m. —) -
PFERD mm altura cabeza méximas 7 ﬂ’
mm
i 147191 PCT 0511 G 3 5x11 95000 5 14
147207 PCT 0713 G 3 7x13 65000 5 18
147214 PCT 1015 G 3 10x 15 45000 5 22
147269 PCT 1317 G 6 13x17 35000 5 68
Dediles Iijadores PC 147276  PCT1317G 6 16 x 26 30000 5 95
Forma L Referencia PFERD
Granos suministrables A = Oxido de Aluminio
rp.m. =
60 150 280 —)
marrén negro marrén rojizo recomendadas @ (g7
Pedido N°
PCO05 L *151235 151242 151259 40000 50 27
PC11L 151266 151273 151280 20000 50 91
PC16L 151297 151303 151310 12000 50 145
. PC21L 151327 151334 151341 9500 50 255
Portadediles PCT
Forma L Pedido No. Ref. @ mango D x rp.m. — )
PFERD mm altura cabeza méaximas 7 ﬂ’
mm
147283 PCT 0515 L 6 5x15 95000 5 48
147290 PCT 1125 L 6 11x25 40000 5 76
147306 PCT 1632 L 6 16x 32 30000 5 106
147313 PCT 2140 L 6 21 x40 20000 5 155
Nota: * Tamaiio de grano 80
Contenido: Contenido:
Juegos de herramientas 320 unidades de dediles lijadores POLICAP®, 105 unidades de dediles lijadores POLICAP®,
POLICAP® forma Ay G en 5 medidas distintas y 3 granos. forma A, C o G en 5 medidas distintas y 3
10 portadediles POLICAP® en las medidas granos.
correspondientes. 5 portadediles POLICAP® en las medidas
correspondientes.
PCS110 A
Pedido No.  Ref. Dimensiones — Pedido No.  Ref. Dimensiones —
PFERD mm @ PFERD mm @ (g7
PCS110C
355435  PCS650  332x235x50 1 1000 355404 PCS110A 180x145x40 1 250

355411 PCS110C  180x145x40 1 250
355428 PCS110G  180x145x40 1 250

PCS 650 PCS 110G
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Herramientas para Afinado PFERD
y Pulido POLIFLEX®

L

Las puntas con mango Poliflex® son apropiadas = Desglose:

Puntas cilindricas ZY para afinado y pulido, o donde se requiere 1 Denominacién PF = Poliflex®
reducir profundidad de asperezas o conseguir 2 Formas ZY = Forma cilindrica
una superficie homogénea. KU = Forma esférica

3 Dimensiones = D x T mm

Ventajas: 4 @ mango = 6 mm
Facilmente perfilables para atender la aplicacién 5 Abrasivo AR = Oxido de Aluminio puro rosa
necesaria (usar piedra de igualar SE 120 3050 ver 6 Tamario de grano
catélogo: 210) 7 Aglomerante GR = goma Al203
GHR = goma AI203 + SiC
Descripcién Referencia PFERD:
PF ZY 2030 6 AR 120 GR
12 3 45 6 7

Referencia PFERD @) calamsm %) @ -,
Granos y Aglomerantes suministrables At elbem mango (57
mango mm
120 220 46 mm
DxT
Pedido N°
PF ZY 0408/3 AR GR 144800 = = 4x 8 3 10 22
PFZY 0610/3 AR GR 144824 = = 6x10 3 10 29
PFZY 0808/3 ARGR 144848 144855 - 8x 8 3 10 33
PFZY 0812/3 AR GR 144886 144893 = 8x12 3 10 37
PFZY 1006/3 AR GR 145838 145845 = 10x 6 3 10 37
PFZY 1010/3 ARGR 144947 144954 = 10x10 3 10 43
PFZY 1010/6 AR GR 144992 = = 10x10 6 10 120
PFZY 1015/3 ARGR 145036 145043 = 10x15 3 10 55
PFZY 1015/6 ARGR 145081 145098 = 10x15 6 10 130
PF ZY 1025/6 AR GR 145128 145135 145197 GHR 10x25 6 10 150
PFZY 1208/3 AR GR 145883 = = 12x 8 3 10 50
PFZY 1208/6 AR GR 145913 = = 12x 8 6 10 117
PFZY 1212/3 ARGR 145203 = = 12x12 3 10 57
PFZY 1212/6 ARGR 145234 = = 12x12 6 10 134
PFZY 1220/3 ARGR 145265 - - 12x20 E 10 79
PF ZY 1220/6 AR GR 145296 145302 145364 GHR 12x20 6 10 155
PFZY 1515/6 AR GR 145371 145388 = 15x15 6 10 177
PFZY 1525/6 AR GR 145418 145425 = 15x25 6 10 220
PF ZY 1530/6 AR GR 145470 145487 = 15x30 6 10 240
PFZY 2012/6 AR GR 145982 = 20x12 6 10 200
PF ZY 2020/6 AR GR 145562 145579 = 20x20 6 10 265
PF ZY 2030/6 AR GR 145630 - 145692 GHR 20x30 6 10 340
PFZY 2515/6 AR GR 146026 = = 25x15 6 10 290
PFZY 2525/6 AR GR 145708 145715 145753 GHR 25x25 6 10 390
PF ZY 3020/6 AR GR 146057 = = 30x20 6 5 225
PF ZY 3030/6 AR GR 145777 = 30x30 6 5 310
PF ZY 4025/8 AR GR 146095 = = 40x 25 8 5 495

Las puntas con forma esférica se adaptan de  Las puntas con forma KU tienen una ventaja
inmediato a la pieza que se va a trabajar. Sin  especial respecto a las cilindricas cuando es
necesidad de perfilarlas como en el caso de las  necesaria la colocacién inclinada de la maquina o

cilindricas. de la pieza a trabajar (radios concavos).
Forma esférica KU Referencia PFERD @ cabeza @ cabeza -i’ E_Ti
Granos y Aglomerantes suministrables mango mango
120 mm D mm
Pedido N°
PF KU 08/3 AR GR 146217 8 3 10 28
PF KU 10/3 AR GR 146231 10 3 10 38
PF KU 12/6 AR GR 146255 12 6 10 120
PF KU 15/6 AR GR 146279 15 6 10 150
PF KU 20/6 AR GR 146293 20 6 10 230
PF KU 25/6 AR GR 146316 25 6 10 340
PF KU 30/6 AR GR 146323 30 6 5 230
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Herramientas

y Pulido POLIFLEX®

ara Afinado

Puntas de afinado poliuretano PUR / TX

El aglomerante de poliuretano (PUR) esta
mezclado homogéneamente con el abrasivo. Su
estructura abierta y elasticidad garantizan una
buena adaptacién a los perfiles y un desbaste
suave y fino.

Aglomerante especialmente adecuado para el
tratamiento de superficies.

Aglomerante PUR
Forma ZY

Forma ZY

Forma KE

Forma KU

Siom TR ot

Campos de aplicacién:

® Acabados mates

* Limpieza, trabajos preparativos de limpieza
e Eliminacion de oxidos

¢ Desbarbados finos

Descripcién referencia PFERD:

PF ZY 5032 6 CN 150 PUR-W

12 3 45 6 7
Referencia PFERD
Aglomerantes suministrables
PUR-W
(blando)
CN 30 80 150

Pedido N°
PF ZY 2530/6 - 297841 297865
Las ventaja de las puntas montadas con

aglomerante TX radica en la combinacién de una
buena capacidad de arranque, un desbaste fino y
exactitud de forma de la herramienta.

El acabado que el aglomarante TX da a la punta
montada garantiza un desbaste suave y fino.
Ejercer poca presién.

Campos de aplicacién:

e Afinado de estampas de forja y prensa

e Eliminacion de rebabas en orificios

e Ligero redondeado de cantos

® Desbaste fino de superficies en materiales
refractarios (por ej., titanio).

® Fabricacion de moldes

Referencia PFERD
Aglomerantes suministrables
1S
ANCN
80 120
Pedido N°

PFZY0610/3 298060 298077
PFZY0812/3 298084 298091
PFZY1025/6 297780 297889
PFZY1632/6 297919 297940
PFZY2032/6 297957 297964
PFZY2532/6 297988 297995
PFSP1020/3 298107 298114
PFSP2032/6 298039 298046
PFKE1025/6 298121 298138
PFKE1645/6 298015 —
PFKE2570/6 298008 -
PFKU 06/3 298145 298152
PFKU 08/3 - 298176
PFKU10/3 298190

Velocidad periférica: max. 30 m/s

PFERD

Desglose:
1 Denominacién PF = Poliflex®

2 Forma ZY = punta cilindrica

3 Dimensiones = D x T mm

4 @ mango = 6 mm

5 Abrasivo CN = Carburo de Silicio verde
6 Tamafio de grano

7 Aglomerante PUR-W = blando

@ cabeza x mango -
alt. cabeza mm @
mm
DxT
25x30 6 10 320

Descripcién referencia PFERD:
PF ZY 2032 6 ANCN 120 TX
12 34 5 6 7
Desglose:
1 Denominacién PF = Poliflex®
2 Formas ZY = cilindrica
SP = ojival
KE = cdnica
KU = esférica
3 Dimensiones =D x T mm
4 @ mango = 6 mm
5 Abrasivo ANCN = Oxido de Aluminio
normal / SiC verde
6 Tamario de grano
7 Aglomerante = TX

oy mre B
mm
DxT
16x 10 3 10 30
18x12 3 10 40
10x 25 6 10 172
16x 32 6 10 248
20x 32 6 10 310
25x 32 6 10 408
10x 20 3 10 40
20x 32 6 10 213
10x25 6 10 172
16 x 45 6 10 200
25x70 6 10 335
6 3 10 23
8 3 10 59
10 3 10 60
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Herramientas para Afinado

y Pulido POLIFLEX®

Ruedas de afinado goma GR / Poliuretano PUR

Aglomerante GR

Aglomerante PUR

Frl PS Técnicos

Velocidad periférica:
Ruedas GR: 12 - 20 m/s.
Ruedas PUR: 10 - 15 m/s

Diametro de agujero:

El didmetro del agujero de las ruedas Poliflex®
ampliable. Recomendamos emplear madera
dura como base de apoyo durante el proceso de
taladrado.
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Aglomerante GR

Las ruedas contienen un grano abrasivo
combinado con la goma gran elasticidad, que
permite un desbaste suave con buena capacidad
de arranque.

Descripcién Referencia PFERD:

PF SC 4010 6 AR 120 GR

PFERD

—ll

Desglose:

1 Denominacién PF = Poliflex®

2 Forma SC = disco

3 Dimensiones = & x anchura mm

4 J agujero = mm

5 Abrasivo AR = Oxido de Aluminio puro rosa
6 Tamafio de grano = 120

7 Aglomerante = GR

1 2 3 45 6 7
Referencia PFERD D x D x Perno de )
Aglomerantes suministrables anchura agujero sujecion @
GR mm mm adecuado*
AR
120
Pedido N°
PFSC3006/6 144695 30x26 6 6/6 3-10 5 515
PFSC4010/6 144701 40x 10 6 6/6 3-10 5 150
PFSC5006/6 144718 50x 16 6 6/6 3-10 5 150
PFSC6010/6 297858 60x 10 6 6/6 3-10 5 345
PFSC8006/10 144756 80x 16 10 8/106-20 5 375
PFSC10020/10 144787 100x 20 10 8/106-20 1 390
* Informacién técnica sobre pernos de sujecion.
Aglomerante PUR Desglose:
Las ruedas en aglomerante PUR se pueden utilizar 1 Denominacién PF = Poliflex®
tanto con maquinas portatiles como estacionarias. 2 Forma SC = disco
Facilmente perfilables, son adecuados sobre todo 3 Dimensiones = & x anchura mm
para grandes superficies. 4 J agujero = mm
Muy blando, elastico, desbaste frio. 5 Abrasivo CN = Carburo de Silicio verde
6 Tamario de grano = 80
Descripcién de la referencia PFERD: 7 Aglomerante PUR-W = blando
PF SC 7510 10 CN 80 PUR-W
12 3 4 56 7
Referencia PFERD D x D x Perno de -ﬁ’ E’
Aglomerantes suministrables anchura agujero sujecién
PUR-W (blando) mm mm adecuado*
CN
80 150
Pedido N°
PFSC7510/10 144749 - 75x10 10 8/10 6-20 5 585
PFSC12520/20 144794 - 125x20 20 12/20 10-50 1 600
MK 1/20 10-50
PFSC15025/20 298428 298435 150 x 25 20 12/20 10-50 1 1,080
MK 1/20 10-50

* Informacién técnica sobre pernos de sujecién.
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Discos de afinado TX / Pernos de sujecion / discos COMBIDISC® TX

—

Los nuevos discos de afinado Poliflex® con  Campos de aplicacién:
Ag|0merante X aglomerante TX completan el amplio programade e Afinado de estampa de forja y prensa
afinado PFERD. La ventaja de estos discos radica Eliminacién de rebabas secundarias
en la combinacién de una buena capacidad de e Ligero redondeado de cantos
arranque, un desbaste fino y exactitud de forma e Afinado de superficies en materiales refractarios
de la herramienta. (por ej., Titanio), y en

la industria de los moldes.

El acabado de las capas que forman el disco
TX garantiza un desbaste suave y fino. Ejercer  Velocidad periférica:

poca presion. max.: 30 m/s
Referencia PFERD D x D x —) )
Aglomerantes suministrables anchura agujero J (]
mm mm
A36 TX A80TX A120TX
Pedido N°
PFSC2503/3 505496 505502 505519 25x3 3 20 100
PF SC 2506/3 - - 505540 25x6 3 20 180
PF SC 4003/3 - 505564 505571 40x 3 3 10 180
PF SC 4006/6 - - 505618 40x 6 6 10 140
PF SC 7503/6 - 505632 - 75x3 6 10 340
. - PF SC 7506/6 - 505663 505670 75x6 6 10 670
Pernos de sujecion para
d ISCos X PedidoNo.  Ref. @ mango Campo sujecion Adecuados Para agujero =
PFERD mm mm para mm @ ﬂ’
505694 6/31-6 6 1-6 PF SC 2503 3 1 38
PF SC 2506
PF SC 4003
297650 6/63-10* 6 3-10 PF SC 4006 6 1 38
PF SC 7503
PF SC 7506
Discos COMBIDISC® TX
- Discos de afinado COMBIDISC® TX Aplicacién:
Oxido de Aluminio A
Esta herramienta obtiene en una sola operacion Para el afinado de superficies especialmente
R acabados de superficie que oscilan entre los  adecuados para aceros de alta resistencia al calor
0 TE ETX 10T R resultados de la aplicacién de lijas y fibras  como INOXy aleaciones de aluminio
0RO Fi 0 .
e TE T TET 1T IE abrasivas.
Referencia PFERD D x rp.m. 5 E_Ti
Granos suministrables A = Oxido de Aluminio anchura max.
" INTE INTE T T 36 80 120 320 mm
" = 0P s Z0D0RPM ¥
TR Pedido N°
STE CNTE A
CD50ATX 505724 505731 505748 505755 50 8000 25 425
CD75ATX 505786 505793 505809 505816 75 6000 25 650
Referencia PFERD D x rp.m. —) —
Granos suministrables A = Oxido de Aluminio anchura max. 7 K3/
mediano fino muy fino mm
Pedido N°
CD50ATX 266670 266687 266694 50 8000 50 340
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Herramientas

y Pulido POLIFLEX®

ara Afinado

Discos y bloques Poliflex® / Cuerpos de jaspear

Discos Poliflex®

Bloques Poliflex® PFB

Mulitempaque bloques
Poliflex® PSO

Cuerpos de jaspear
Poliflex® con perno de
sujecién roscado
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Herramienta con aglomerante de poliuretano,
cuya estructura abierta y eléstica garantiza una
buena adaptacion a los contornos y un desbaste
blando y fino.

Aplicacién:
* Pulido de acero inoxidable, aluminio y metales

Pedido No.  Aglom. Ref. (4]
suministrables  PFERD mm

536346 PUR-MH
536360 PUR-MH
536377 PUR-W
536391 PUR-W

PFD115-22CNé0 115
PFD115-22CN150 115
PFD115-22CNé0 115
PFD115-22CN150 115

&

Los blogues Poliflex® se utilizan para la limpieza
de metales, plasticos, piedras naturales y
artificiales, desbaste de piezas de aluminio,
afinado en carcasas, redondeado de cantos de
ldmina y reparacién de carrocerias. Su forma
romboidal facilita el trabajo en puntos de dificil
acceso, por ej., angulos.

Bloques manuales Poliflex®

Bloques Poliflex® en estuche de cartén Display
multiempaque.

Contenido: 9 unidades
3 blogues Poliflex® de cada grano.
Desgloce de la referencia PFERD:

PFB 1156030 CU 120 PUR
1 2 3 4 5
Referencia PFERD
Aglomerantes suministrables
PUR
Ccu
60 120 240
Pedido N°

PFB 1156030 298671 298688 298695
PSO 11560
Multiempaque 298886

3 unidades de cada una

Herramienta  especial para jaspeado de
superficies. Ideal para brindar acabados en
chapas, particularmente de inoxidable

Referencia PFERD
Aglomerantes suministrables

CN30PUR CNB80PUR
Pedido N°
PFZY 5040 M 8 146194 146200

Pedido No.  Ref. Mango Rosca
PFERD mm

062104 6/8 6x40 M8 1 20

= @

PFERD

4

no ferrosos particularmente en la fabricacién de
tanques para la industria alimenticia.

® Redondeado de cantos.

Velocidad méxima:

32 m/s

Aglomerantes:

PUR - W = blando / PUR - MH = semiduro

ag?ero rnﬁar: @
mm

222 5300 5 800
222 5300 5 800
22,2 5300 5 800
22,2 5300 5 800

Para las distintas aplicaciones, hay tres granos
disponibles:

e Grano 60 basto / 120 medio / 240 fino

Los bloques se suministran con las siguientes
medidas: 115 x 60 x 30 mm.

Es posible reducir dichas dimensiones o perfilarlos
con un disco de corte delgado.

Desglose:

1 Denominacién PFB = bloque Poliflex®
2 Dimensiones = 115 x 60 x 30 mm

3 Abrasivo CU = Carburo de Silicio gris
4 Tamano de grano

5 Aglomerante = PUR

Dimensiones — )

mm 7 (57

115x60x 30 5 1,720

285 x 150 x 60 1 3,100
| 1]

Nota:
Utilizar inicamente en pulido frontal con
1000 - 4000 r.p.m.

D x Rosca Pemo -
altura Interior ~ Adecuado* @

mm

50x40 M8 6/8 5 540



Herramientas para Afinado

y Pulido Fieltro

Puntas montadas de fieltro

Puntas montadas
de fieltro

ZYA*

SPK

WRC

KEL

TRE

—_—
WKN

Puntas montadas de fieltro
con inclusién metalica

Las puntas de fieltro PFERD se utilizan junto con
las barras de pasta para pulir y con las pastas
de diamante segun requerimientos de la tarea.
Gracias a los diferentes didmetros y formas
disponibles, es también posible pulir piezas con
geometrias complicadas.

Ejecuciones:

1. Puntas de fieltro

2. Puntas de fieltro con inclusién metélica

3. Las puntas de fieltro con agujero frontal son
adecuadas para el desbaste frontal porque el
agujero impide la acumulaciéon de residuos de
trabajo. Se identifican con *

Pedido Referencia & cabeza Long.
N° PFERD mm cab. mm
295243  FKZYA0610/3 6 10
295250  FKZYA0810/3 8 10
153871 FKZYA 1014/3 10 14
153772 FKZYA 1014/6 10 14
294727  FKZYA 1520/6* 15 20
153802  FKZYA 2025/6* 20 25
153888  FKZYA 2530/6* 25 30
295267  FKSPK0812/3 8 12
153925  FK'SPK1018/3 10 18
295274  FKSPK1218/3 12 18
153796  FKSPK 1018/6 10 18
153932 FK'SPK 1520/6 15 20
153949  FK'SPK 1530/6 15 30
294734  FKSPK 2025/6 20 25
295281 FKWRC 0812/3 8 12
295298  FKWRC 1014/3 10 14
153895  FKWRC 1520/6 15 20
153901 FKWRC 2025/6 20 25
153918  FKWRC 2530/6 25 30
294741 FK KEL 1520/6 15 20
153956  FKKEL 2025/6 20 25
153819  FKKEL 2530/6 25 30
153826  FKKEL 3035/6 30 35
153789  FKTRE 1014/6 10 14
294758  FKWKN 2016/6 20 16

Ejecucion especial que acelera el proceso de
pulido, dado que el fieltro es presionado por
unos finos alambres de latén incrustados en

el cuerpo de la herramienta. Los granos de
diamante de las pastas de pulir no penetran muy
profundamente en el material aumentando el
rendimiento de la pasta y la herramienta.

Pedido Referencia @ cabeza Long.
N° PFERD mm cab. mm
295304  FKZYA1014MS/3 10 14
295311  FKZYA1520MS/6* 15 20
295328 FKZYA 2025 MS/6* 20 25
295335 FKZYA 2530 MS/6* 25 30

@ mango

PFERD

|1

Nota: Las puntas de fieltro son perfilables con la
piedra de igualar (SE 120 3050, Cat. 210).
Velocidad periférica recomendada:

5-10 m/s

Descripcién de la refertencia PFERD:

FK ZYA 2025 6
1 2 3 4
Desglose:
1 Denominacién  FK = punta de fieltro
2 Forma
3 Dimensiones = didmetro x altura
4 Didmetro del mango =mm
@mango Long.mango  rp.m. — —)

recomendadas -’ !’]’

mm mm

3 4016 32000 10 35
3 4012 24000 10 36
3 4010 240000 10 39
6 4010 220000 10 134
6 406 12000 10 155
6 405 10000 10 215
6 404 8000 10 245
3 4012 24000 10 36
3 4010 20000 10 39
3 408 16000 10 40
6 4010 20000 10 135
6 406 12000 10 155
6 406 12000 10 185
6 405 10000 10 215
3 4012 24000 10 36
3 4010 20000 10 39
6 406 12000 10 155
6 405 10000 10 215
6 404 8000 10 245
6 406 12000 10 155
6 405 10000 10 215
6 404 8000 10 245
6 403 6000 10 305
6 4010 20000 10 134
6 405 10000 10 185

Descripcién de la referencia PFERD:

FK ZYA 2025 MS 6
1 2 3 4 5
Desglose:

4 MS = Indicacién de la inclusion metélica
(Latén)

Long. mango rp.m. @ =
mm mm recomendadas L9]

3 40 10-20000 10 39
6 40 6-12000 10 155
6 40 5-10000 10 215
6 40 4- 8000 10 245
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Herramientas para Afinado

y Pulido Fieltro

Discos de fieltro / Discos de pafio

Discos de fieltro FKSC

Discos de fieltro FKSC / MS
con inclusién metalica

204 | 44

Los discos de fieltro se utilizan principalmente en
el campo del pulido espejo.
Descripcion de la refenrencia PFERD:

FK SC 10020 10/ MS

1 2 3 4 5
Pedido Referencia (%] Anchura
N° PFERD mm mm
153864 FKSC 3007 30 7
153840 FKSC 4509 45
297605 FKSC 6010 60 10
154069 FKSC 8010 80 10
297612 FKSC 10020 100 20
297629 FKSC 12520 125 20
297636 FKSC 15025 150 25
297643 FKSC 20030 200 30

PFERD

—ll

Desglose:

1 Denominacion FK = disco de fieltro

2 Forma SC = disco

3 Dimensiones = didmetro x anchura mm

4 Didgmetro del agujero mm

5 MS = Denominacién de la inclusién metélica

(Latén)
QF:%UJ- adPeiT:::Jo recofr%a?&adas @
6 3000-6000 5 20
6 2000-4000 5 57
6 6/6 3-10 1500-3000 5 133
10 1000-2000 5 185
10 8/10 6-20 900-1800 1 142
20 750-1500 1 196
20 12/2010-50  600-1200 1 360
20 MK 1/2010-50 500-1000 1 615

La ejecucién de fieltro con inclusién metalica, son adecuados para el prepulido y pulido con pastas

de pulir de diamante.

Pedido Referencia (%] Anchura
N° PFERD mm mm
295342 FKSC 8010 MS 80 10
295359 FKSC 10020 MS 100 20
295366 FKSC 12520 MS 125 20

Discos de pafio:

Los discos de pafio son usados con pastas de
pulir en procesos de prepulido y pulido espejo.
Hay diferentes tipos de pafio en funcién del
acabado deseado. Si se quiere conseguir un gran
acabado de superficie, serd necesario utilizar
varias o incluso todas las calidades disponibles
una después de otra.

Ventajas:

¢ Deshilachado minimo, desgaste uniforme (la
herramienta permanece redonda)

* Mejora de la adherencia de la pasta y la
duracién

Referencia PFERD
STsisal THpafo TWpafio FL
verde duro blando  franela
Pedido N°

TR8010 294086 294093 294109 294116
TR10010 294123 294130 294147 294154
TR12510 294161 294178 294185 294192
TR15010 294208 294215 294222 294239
TR20010 294246 294253 294260 294277

@ aguj. Pemo rp.m. — —
mm adecuado  recomendadas
10 8/106-20 10 00-2000 5 185
10 8/106-20 9 00-1800 1 142
20 12/20 10-50 750-1500 1 196
MK 1/20 10-50

* Velocidades periféricas elevadas, evitando una
posible rotura de las fibras de pafio.

Campos de aplicacién:

¢ Pulido de materiales huecosy perfiles en general
(por ej., trabajo de tubos-accesorios)

¢ Industria del automovil

* Herrajes para la construccion

¢ Construccién de méaquinas e instalaciones

e Trabajos de Aluminio y madera

Velocidades periféricas recomendadas:
TWyFL= 5-15m/s

ST yTH=10-15m/s

Qr:?:J, Anz?ilura A?Y:J:iro A?Tl#iro @
mm
80 10 10*  8/106-20 5 285
100 10 10* 5 485
125 10 20* 12/2010-50 5 694
150 10 20* MK1/2010-50 5 1,070
200 10 20* 5 1810

Recomendaciones de uso

Fase de trabajo

Prepulido de acero y acero inoxidable
Prepulido de Aluminio y Latén
Prepulido de metales no férricos
Pulido espejo de todos los metales
Pulido espejo de plésticos

Calidad del Pastillas-pastas
disco de pafio de pulir adecuadas
SToTH PP 1 VP Fe
SToTH PP 2 VP MS
SToTH PP 3 VP NE
TWoFL PP 4 HGP
TWoFL PP 5 HGP K

* Ejecucién ST sisal verde: agujero 10 mm (25,4 mm/6 cantos, perno de sujecion FR/VR 12/25,4)



Herramientas

ara Afinado

y Pulido COMBIDISC®

Discos de fieltro COMBIDISC

S

Los discos de fieltro COMBIDISC son una
excelente opcidon para el pulido de superficies
medianas, se usan en combinacién de las barras
de pasta para pulir y pastas de diamante.

Pedido Referencia @ D1
N° PFERD mm
400490 CD FR50 50
440506 CDFR75 75

COMBIDISC® / El principio de funcionamiento

Fijar el disco de fieltro girando ligeramente con

Las herramientas COMBIDISC® ofrecen un
programa extenso para el afinado de superficies.
El soporte y la herramienta estan provistos de
una unién metdlica tipo rosca muy resistente
que garantiza un cambio répido y preciso de la
herramienta, incluso después de un duro trabajo
y excesivo calor.

Ventajas de COMBIDISC®

® Cambio rapido de la herramienta

* Sin pegamento

* Sin desplazamiento

* No se suelta con el calor

® Marcha concéntrica sin vibracién porque la
herramienta siempre se fija de forma concéntrica
® Herramientas de 20 — 75 mm de didmetro en

PFERD

—

Cuentan con un amplio campo de ataque ideal en
el proceso de pulido.

El sistema de cambio rapido permiten hacer el
cambio de herramienta sin afectar al proceso.

rp.m. —
maximas 5
2,000 - 4,000 10 80
1,200 - 2,500 10 165

El lijado frontal permite solucionar los problemas
de mecanizado més complicados; desde el
arranque de virutas basto hasta el pulido espejo
pasando por la preparacion de superficies en
general.

Aplicacién:
® Pulido de superficies.
Méquinas adecuadas y eléctrica

e Esmeriladora neumética angular
* Maquinas de eje flexible con empufiadura

la mano hacia la izquierda. La rosca funciona
suavemente incluso después de duro trabajo.

Pernos de sujecién

Pernos de sujecién con aplicacién mdltiple

distintas clases y tamafios de grano

recta y angular

Pedido No. 297650 297667 297674 297681
@ mango mm 6 8 12 MK 1
Referencia PFERD 6/6 3-10 8/10 6-20 12/20 10-50 MK 1/20 10-50
Agujero mm 6 10 20 20
Campo de sujeciéon mm 3-10 6-20 10-50 10-50
@ 1 1 1 1
T 38 88 360 370
Kl
Adecuados para PNER-H 5003A, 7503A,  PNR 10035 A PNR 15040 A
las siguientes 7506A, 7513A  PFSC  8006/10 PNK 15025C, 15030A, 20050A
herramientas PNER-MH  7506A, 7513A, -GR 10020/10 PNER-H 15025A,
PNER-MW  7506A, 7506C, PFSC  7510/10, PNER-MH  15025A
7513A,7513C  -PUR 10020/10 PNER-MW  15025A, 15025C
PNER-W 7506A, 7506C, FKSC 8010, 10020 PNER-W 15025C
7313A,7513C  FKSC 8010 PF SC 12520/20, 17525/20, 20032/20 PUR
PF SC 3006/6, 4010/6, -MS 10020 FK SC 12520, 15025, 20030
-GR 5006/6, 6010/6 TR 8010, 10010 FK SC 12520 MS
PF SC 4006/6, 7503/6, TR 12510, 15010, 20010
-TX 7506/6
FK SC 3007, 4509,
6010
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Herramientas para Afinado y Pulido

Pastas de pulir / Aceites de pulir / Solucién para pastas de diamante

Solucién para pastas de
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Pastas de pulir

diamante

Pasta para pulir (grano SiC) para uso con
herramientas de fieltro. Adecuada para el
esmerilado de valvulas. Soluble en aceite.

SFP 800 - pasta de pulir extremadamente fina,
también para matrices de metal duro.

Pedido Granos segun Ref.

N° FEPA PFERD
153963 90 SFP 90
153970 150 SFP 150
153987 280 SFP 280
153994 360 SFP 360
298664 600 SFP 600
154007 800 SFP 800

Los aceites de pulir, gracias a su efecto lubricante y
refrigerante, evitan el desarrollo de temperaturas
elevadas asi como la adherencia de virutas a la
capa de lijado. Al mismo tiempo, se mejora la
calidad de superficie de la pieza a trabajar.

El aceite de pulir se aplica con ruedas LP y rollos,
aumentando la duracién de la herramienta

sobre todo con granos bastos.

Descripcién de la referencia PFERD:

410/1 Fe

1 2 3
Pedido Ref. Aplicacion
N° PFERD
147597 410 Fe Hierro y acero
147603 411 NE Metales no férricos
294444 410/1 Fe Hierro y acero
294451 411/1 NE Metales no férricos
294468 410/5 Fe Hierro y acero
294475 411/5NE Metales no férricos

La solucién especial para pastas de pulir de
diamante se aplica en los procesos de pulido para
formar una capa lubricante entre la herramienta y
la pieza de trabajo.

En caso de uso con herramientas blandas como
las de fieltro, la soluciéon se afade de forma
moderada, de este modo la superficie del fieltro,
obturada por la abrasion, se abre evitando el
quemado de la herramienta.

Pedido Ref. Contenido —
N° PFERD ml @
294550 PSP 125 125 1 145

PFERD

&

Descripcién de la referencia PFERD:

SFP 600
1 2
Desglose:

1 Denominacién SFP = pasta de pulir
2 Tamafio de grano

Cont;nido -i’ ﬂ-’
250 1 310
250 1 310
250 1 310
250 1 310
250 1 310
250 1 310

Desglose:

1 Denominacién del aceite de amolar (410, 411)
2 Contenido en litros (sin indicaciéon = lata 470
ml)

3 Apropiado para Fe = Hierro y acero (410 Fe)
NE = Metales no férricos (411 NE)

Con la ejecuciéon NE se evitan manchas molestas,
y con la ejecucion Fe se obtiene una proteccion
anticorrosiva en los materiales férricos.

Ejemplo de pedido de la pasta de pulir:

PSP 500

1 2

Desglose del n° de pedido:

1 Denominacién para PSP = Distribuidor de
bombeo (caudal)

2 Contenido
Contenido @ Eil’
Bote spray 470 ml 1 475
Bote spray 470 ml 1 475
Lata 11 1 1,145
Lata 11 1 1,145
Lata51 1 5,455
Lata51 1 5,455

Descripcién de la referencia PFERD:

PSP 125
1 2
Desglose:

1 Denominacién PSP = aplicador de solucién
2 Contenido en ml.

Nota: Un uso excesivo de solucion diluiré las
particulas diamantadas impidiendo un buen
rendimiento de pulido.



Herramientas para Afinado y Pulido

Pastas de pulir Barra / Diamante

. PFERD ofrece la méas extensa variedad de pastas
Barras de pasta para pUlll’ para pulir que son una excelente herramienta
en el proceso de pulido, permitiendo eliminar
defectos en la superficie, mejorar acabados, pulir
y abrillantar superficies.

Las pastas de pulir se utilizan con puntas
montadas de fieltro y discos de pafio.

PFERD

&

Despcripcidn de la referencia PFERD:

PP 3 VP MS
1 2 3 4
Desglose:

1 Denominacién PP = pasta de pulir en forma de

pastilla
El programa PFERD ofrece cinco diferentes 2 Numeracién
pastas y el color depende de su aplicacion. 3VP = para el prepulido
HGP = para el pulido espejo
Aplicaciones: 4 Fe = para acero y acero INOX
* Prepulido de acero, inox, aluminio y metales MS = para Aluminio y Latén
no ferrosos. NE = para metales no férricos
® Pulido espejo de metales y plasticos. K = para plasticos
Pedido Ejecucién Ref. Anachura x alt. —
N° Aplicacion PFERD X profund. mm @
294567  verde —prepulido de acero e INOX PP1VPFe  70x50x 140 1 1000
294574 gris — prepulido de Aluminio y Latén PP2VPMS 70x50x 140 1 1000
294581  marrén — prepulido de metales no férricos PP3VPNE 70 x 50 x 140 1 1000
294598  rosa— pulido espejo de metales PPAHGP  70x50x 140 1 1000
294604 beige — pulido espejo de plésticos PPSHGPK 70x50x 140 1 1000

Las pastas de diamante se utilizan practicamente
sobre todo tipo de materiales, por ej., piedra,
metal duro, acero, cerdmica y vidrio. Su altisima
concentracién garantiza un trabajo rapido

Pastas de pulir de diamante y rentable, al reducir pasos para llegar a los
acabados esperados.

La seleccién de grano debe realizarse en fun-
cion de la calidad de superficie deseada.
m‘ r Si se quiere conseguir un gran acabado
: v - de superficie, serd necesario utilizar varios

granos, cada vez mas finos uno después de
otro y manteniendo una limpieza intermedia.

W— Por ello, al cambiar de tamarfio de grano, es
e imprescindible utilizar una herramienta nueva y

¥ .
limpia.
m&ﬁ- Pedido Granos Ref. Color
il s N° PFERD del tapdn
v de cierre
294543 D30=basto  DPP30-5 marrén
W—T. 29453  D15=medic DPP15-5 azul
v 294505 D7 =fino DPP7-5 rojo
294499 D3 =muyfino DPP3-5 verde

Descripcién de la referencia PFERD:

DPP 15-5
1 2 3
Desglose:

1 Denominacién DPP = pastas de pulir de
diamante

2 Tamaro de grano

3 Contenido g 5=5g

20=20g
Contenido g — )
(inyeccion -’ l’]’
dosificada)

5 1 45

5 1 45

5 1 45

5 1 45
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PFERD
Herramientas para Afinado y Pulido Eﬁ

Revoluciones de trabajo recomendadas

N° de revoluciones [r.p.m.]
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Didmetro de la herramienta D [mm]
Velocidad Velocidad Velocidad
Grupo de articulos periférica Grupo de articulos periférica Grupo de articulos periférica
recomendada recomendada recomendada
POLICAP® 10-15 m/s Herramientas Poliflex® Discos de afinado GR 12-20 m/s
COMBIDISC® Puntas montadas de afinado GR  12-20 m/s Discos de afinado PUR 10-15 m/s
— Rodajas TX 20 m/s Puntas montadas de afinado GHR 20-30 m/s Discos de afinado TX 15-25 m/s
Herramientas de fibra Puntas montadas de afinado LR~ 15-30 m/s Discos PUR méax. 32 m/s
— Cuerpos de jaspear con rosca Puntas montadas de afinado LHR 50 m/s Herramientas de fieltro
Poliflex® 2,5-10 m/s Puntas montadas de afinado PUR  10-15 m/s Puntas de fieltro, discos de fieltro 5-10 m/s
Puntas montadas de afinado TX ~ 15-30 m/s Discos de pafio TW'y FL 5-15m/s
Discos de pafio STy TH 10-15 m/s
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